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 Hochgenauer Endmaßprüfplatz zur Kalibrierung von Parallelendmaßen



EPP
Der Endmaßprüfplatz EPP zur Kalibrierung von Parallelendmaßen nutzt als oberen Mes-

staster einen laserinterferometrischen Messtaster LM 20. Er besitzt einen Messbereich 

von 20 mm und eine Auflösung von 1 nm. Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt 

Braunschweig ermittelte für diesen Taster eine Messabweichung kleiner 10 nm bei der 

Endmaßkalibrierung. Damit kann die Zahl der notwendigen Normalendmaße nach einer 

PTB-Empfehlung auf 15 Stück für einen 122-teiligen Endmaßsatz reduziert werden.

Mit einem Kalibrierverfahren können die linearen Fehler des Endmaßprüfgerätes (Fluch-

tungsfehler, Schiefstellung des Tasters, Temperatureinflüsse) ermittelt und korrigiert 

werden. Die komfortable Bedienung des Endmaßprüfplatzes sowie die Korrektur, Auswer-

tung und Ausgabe der Messwerte erfolgen über einen PC mit der Software „InfasGAUGE“ 

(Parallel-Endmaßkalibrierung)

Endmaßprüfplatz

0,5 mm bis 100 mm 1 nmU=0,05 µm + 0,5 · 10 - 6 · L



Endmaßprüfplatz

Anwendungsmöglichkeiten:

• Kalibrierung von Parallelendmaßen mit rechteckigem Querschnitt im Bereich von 0,5 

bis 100 mm

• Ermittlung der Kenngrößen nach ISO 3650

MESSPRINZIP

Ideal für

• Qualitätssicherung

• Kalibrierung

• Endmaßkalibrierung

Temperatursensoren

Messobjekt

Referenz-Endmaß

Sensorkopf LM

Lichtwellenleiter

Induktiver Messtaster



Für kundenspezifische Ausführungen, OEM-Anwendungen oder
die Integration in Sondermessplätze sprechen Sie uns bitte an.

Gern stehen wir Ihnen persönlich für die Lösung
Ihrer Messaufgaben zur Seite.

SIOS Meßtechnik GmbH
Am Vogelherd 46

98693 Ilmenau / Deutschland

Telefon:  +49 (0) 3677 64 47-0

E-Mail: contact@sios.de

www.sios-precision.com
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